D BOQUILLAS Wlurljet‘ ASPERSION

BoQuUILLAS DE CONO HUECO

DE ANGULO EXTRA ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

e Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.
* Gotas de pequefias a medianas.

* Angulos de aspersian de 152° a 165° a 20 psi (1.5 bar).

* Paso de flujo grande sin obstrucciones para minimizar los taponamientos.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.

E E

Fabricada en una pieza de barra
sélida
1/4" a 3/8" NPT o BSPT (H)

Tipo fundicién de una pieza
3/8"a 1/2" NPT o BSPT (H)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

APLICACIONES

<

* Procesos de reaccion quimica e \/er pagina D2 para consejos de optimizacion.

e Lavado y enfriamiento de gases

* Tratamiento de metales

VER TAMBIEN U7 http:l;

* Operaciones de humectacion y mojado
* Desengrasado de productos ¢ Accesorios
e Enfriamiento de agua — Conectores de bola ajustables
—Manoémetros

— Reguladores de presion

MATERIALES -

— Vélvulas solenoides

o Tipo de Boguilla — Conectores split-eyelet
Material Codigo de ;
Material E — Filtros
5 — Conectores giratorios
arra:
¢ Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad «&»
Bronce (sin cadigo)
Acero Inoxidable 303 SS
Acero Inoxidable 316 3165S ° INFORMACION PARA HACER PEDID-
Fundicion:
S BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
Bronce (sin cadigo)
Acero Inoxidable 316 316SS 1{4 IIE - s|s 1|°
Otros materiales disponibles bajo pedido. Conexién Tipo de Codigo de Tamaio
Entrada Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar
una "B" antes de la conexién de entrada.
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BOQUILLAS Wlurljet‘ ASPERSION D

DE ANGULO EXTRA ANCHO

DATOS DE DESEMPENO i |
*A la presion indicada en bar.
Conexion | Tipo de Boquilla B Dngm N?)lni:m.al (I Capacid_ad " ﬁzg::gigﬁ
Entrada Tamafio Entrada | Orificio fros por minuto) ()
(pulg.)
E |E Fundicién (mm) (mm) | 02 | 04| 05|07 | 1 | 15| 2 | 3| 4|6 |7 05|15/ 6
° 2 1.6 6.4 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 1.1 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | — | 165 | 158
° 5 24 6.4 1.0 | 14 | 16 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 6.0 | 164 | 154 | 147
1/4 ° 58 28 6.4 12 | 17 | 19 | 22 | 26 | 32 | 37 | 46 | 53 | 65 | 7.0 | 164 | 154 | 147 3
° 8 32 79 16 | 23| 26 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 164 | 160 | 151 -
° 10 36 79 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 7.9 | 91 | 112|121 | 164 | 154 | 147 gf
° 8 2.8 12.3 16 | 23 | 26 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 7.3 | 89 | 96 | 164 | 160 | 157 §§
° 10 3.2 12.3 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 164 | 160 | 157 a2
° 15 44 12.3 31 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118|137 | 168 | 18.1 | 165 | 163 | 155
3/8 ° 20 52 12.3 41 | 58 | 64 | 7.6 | 91 | 112|129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 162 | 152 | 147
° 25 59 12.3 51 | 72 | 81 | 95 | 114|140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 162 | 158 | 154
° 33 6.7 16.3 67 | 95 | 106 | 126 | 150 | 184 | 21 | 26 | 30 | 37 | 40 | 162 | 154 | 148
° 53 95 163 | 108 | 153 [ 17.1| 20 | 24 | 30 | 34 | 42 | 48 | 59 | 64 | 159 | 152 | 149
° 25 56 16.3 51 | 72 | 81 | 95 | 114 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 162 | 158 | 154
" ° 30 6.4 16.3 6.1 | 86 | 97 | 114|137 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 163 | 155 | 148
° 40 75 16.3 82 | 115|129 | 153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 160 | 152 | 144
° 53 95 163 [ 108 | 153 (171 20 | 24 | 30 | 34 | 42 | 48 | 59 | 64 | 159 | 152 | 149
DIMENSIONES Y PESOS B
onexion Peso
Estandar ;’quouﬁ; cEntrada (mAm) (mBm) (mcm) (mDm) (mEm) (mLm) (mHm) Neto
(pulg.) (kg)
L
h B 1/4 19 sq. 22 13 - - 32 22 .06
— ¢ L )
‘l‘ ] 3/8 32sq. 35 19 - - 51 35 51
T
‘E - 38 22 oct. 31 15 95 37 16 27 12
T E
 LEI T
\\é_j/ 1/2 25 oct. 37 18 13 45 56 32 7
e
L

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.
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